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Streckmetalltypen - Niob

Streckmetalltypen - Titan

Typ Oberflächen-
faktor

Streckmetall­formel Maschen-
länge

Maschen-
breite

Stegbreite Stegdicke Gewicht / 
Fläche

Streck-­
gitterdicke

mm mm mm mm g / dm2 mm

A × B × C × D A B C D

A 1,4 10 × 5 × 1,0 × 1,0 10 5 1,0 1,0 22,61 1,50

B1 1,7 6 × 3 × 1,0 × 0,5 6 3 1,0 0,5 21,21 0,70

B3 1,7 6 × 4 × 1,0 × 1,0 6 4 1,0 1,0 54,00 1,40

C1 1,8 13 × 7 × 1,7 × 1,5 13 7 1,7 1,5 61,07 1,90

C2 2,1 20 × 8 × 2,5 × 2,0 20 8 2,5 2,0 79,88 2,50

G 1,8 4 × 2 × 0,5 × 0,5 4 2 0,5 0,5 15,49 0,70

Typ Oberflächen-
faktor

Streckmetall­formel Maschen-
länge

Maschen-
breite

Stegbreite Stegdicke Gewicht / 
Fläche

Streck-­
gitterdicke

mm mm mm mm g / dm2 mm

A × B × C × D A B C D

A 1,3 10 × 5,5 × 1,0 × 1,0 10 5,5 1,0 1,0 13,86 1,50

B 1,7 6 × 3,5 × 1,0 × 1,0 6 3,5 1,0 1,0 23,76 1,40

C1 1,8 13 × 7,5 × 2,0 × 2,0 13 7,5 2,0 2,0 48,00 2,70

C2 2,1 16 × 8,0 × 2,5 × 2,5 16 8,0 2,5 2,5 72,40 3,90

D2-f 1,6 13 × 7,5 × 1,5 × 1,5 13 7,5 1,5 1,5 39,53 1,80

D3-f 1,8 16 × 8,5 × 2,0 × 2,0 16 8,5 2,0 2,0 44,95 2,20

E 0,8 16 × 8,0 × 1,0 × 1,0 16 8,0 1,0 1,0 11,25 1,90

G 1,8 4 × 2,0 × 0,5 × 0,5 4 2,0 0,5 0,5 11,59 0,70

H 0,6 28 × 12,0 × 1,0 × 1,0 28 12,0 1,0 1,0 9,09 1,20

M 2,8 0,6 × 0,5 × 0,18 × 0,1 0,6 0,5 0,18 0,1 3,32 0,13

A = Maschenlänge
B = Maschenbreite
C = Stegbreite 
D = Stegdicke
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Anwendungen und Anodenauswahl – Elektrochemie
METAKEM-Elektroden werden für verschiedene Anwendungen in vielen Industrien eingesetzt.  
Die nachfolgende Tabelle gibt eine Übersicht, welche Anodentypen auf dem jeweiligen Gebiet verwendet werden können:

Pt-Titan Pt-Niob Ir-MOX* Ir / Ru-MOX* Diamant-Nb

Galvanotechnik

Hartverchromung

Dekorative Verchromung (fluoridfrei) 

Chrom-III-Bäder (technisch & dekorativ)

Stahlbandveredelung

Edelmetallbeschichtung

Elektroverzinnung

Steelcord-Beschichtung

Draht- und Rohrbeschichtung

Kathodische Tauchlackierung

Elektro-Phosphatierung

Elektronik

Leiterplatten-Galvanisierung

Wafer-Galvanisierung

Reel-to-Reel-Beschichtung

Kupferfolien-Produktion

Aluminium-Anodisierung (Kathoden)

Kathodischer Korrosionsschutz

Behälter

Rohrleitungen

Stahlbeton

Mauerentfeuchtung

Meeresinstallationen

Wasserdesinfektion + Wasserchlorierung

Schwimmbäder

Antifouling

Ballastwasser von Schiffen

Prozesswasserbehandlung

Metallrückgewinnung

Anodische Oxidation

Elektrodialyse

Elektroflotation

Elektrosynthese

(An-)Organische Verbindungen

Metallgewinnungselektrolyse

Elektrochemisches Entgraten (ECM)

Kontaktelektroden

* = abhängig von Chlorid-Konzentration


